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Cette invention se rapporte a la construction 
d'un bouton de commande de I'organe pbturateur 
et distributeur appUcable a la rige tubiilaire d'un 
recipient contenant une matiere sous pression. Elle 
concerne egaiement un dispositif de matrigago utili- 
sable pour la fabrication d'un pareil bouton par 
moulage sous pression, notamment en partant de 
matiere plastique. 

Le but essentiel de Tinvention ^t de creer une 
construction perfectionnee de bouton qui, au cours 
de I'usage, permette de faire sortir ia matiere sous 
pression en lui imprimant un mouvement tourbil- 
lonnaire rapide afin de donner naissance a une 
masse de brouElard pulverise en c6ne, en realisant 
ainsi un melange uniforme et ampere des elements 
constifcutifs de ce brouillard. 

L'invention est materialisee dans un bouton de 
commande de Torgane obturateur de la tigc tubu- 
laire de distributeur comprenant une piece moulee 
monobloc pourvue d'un canal interieur communi- 
quant avec i'interieur de la tige tubulaire associe 
a lui, un oriiice de sortie pratique dans la paroi 
exteme du bouton et se raccordant interieu^ement 
a celui-ci avec une chambre circulaire, et au moins 
un canal helicoi'dal partant de ce canal interieur 
et aboutissant a un endroit excentre de cette cham- 
bre circulaire. 

L'invention est egalement materialisee dans un 
dispositif de matrigage permetlant le moulage sous 
pression de boutons de commande de ce genre, 
ce dispositif comprenant un element matriceur fe- 
melle avec cavite mouleuse et un element matri- 
ceur male muni d*un noyau penetrant dans cette 
cavite et presentant une fente, et un goujon evide 
retractile traversant la parol laterale de la cavite 
de moulage et portant un noyau evide engage dans 
la fente de Telement matriceur male et compor- 
tant une nervure helicoidale s'etendant longitudina- 
lement a lui et se raccordant a une partie circu- 
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iaire prevue a la base dudit noyan. 

Les dess-ins schematiques annexes representent 
un mode de realisation du bouton de commande 
en question ainsi que du dispositif de matrigage 
permettant sa fabrication. 

La figure 1 est une vue en elevation laterale 
fragnaentaire d'un noyau retractile portant un gou- 
jon evide constituant une particularite sailiante 
du couple d'elements matriceurs tel que ie prevoit 
Tinvention. 

La figure 2 est une vue en coupe transversale 
par la ligne 2-2 en figure 1. 

La figure 3 est une vue en coupe transversale 
par la ligne 3-3 en figure 1. 

La figure 4 est une vue en coupe longitudinale 
par la ligne 4-4 en figure 1. 

La figure 5 est une vue en elevation laterale 
d'un noyau faisant partie de i'^ement matriceur 
male. 

La figure 6 e^ une vue en coupe par la ligne 6-6 
en figure 5. 

La figure 7 est une vue en coupe transversale 
centrale des elements matriceurs male et femelle 
y compris le goujon evide que montre la figure 1, 
cette vue representant les elements matriceurs as- 
sembles c'est-a-dire prels a I'introduction de la 
matiere plastique dans la cavite matriceuse. 

La figure 8 est une vue montrant la piece mou- 
lee obtenue dans le couple d'elements matriceurs 
represente par ia figure 7, cette figure montrant 
le bouton termine en coupe centrale tei qu'il est 
fixe a rextr6mite superieure de la tige tubulaire 
du distributeur. 

La figure 9 est une vue en coupe dessinee a plus 
grande echelle par la ligne 9-9 en figure 8. 

La figure 10 est une vue en coupe fragmentaire 
par la ligne brisee 10-10 en figure 9. 

Le couple d'aements matriceurs qui est repre- 
sente par la figure 7 est utilise pour la fabri- 
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cation du bouton dont il est question ici. I/elemenl 
matriceur femeHe 1 presente une cavite matri- 
ceuse 2 munie d'un canal d'alimentation 5 presen- 
tant un etranglement 4, 

L'element matriceur male est constitue par ime 
piece 5 pourvue d'un noyau ou goujon en saillie 6 
avec fente 7 s'etendant de haut en bas a partir 
de son extremite superieure. La partie superieure 
de ce noyau ou goujon 6 presente des cotes paral- 
lels pians 8 (fig, 6) tandis que, au-dessous de 
la partie fendue, ce noyau est cylindrique, de fagon 
a niouler la cavite 9 que montre la figure 8 afin do 
rcccvoir la tige tubulaire 10 du distributeur de 
matiere. 

Un des cotes de Telement matriceur fenielle 1 
presente un canal incline 11 de reception d'un 
noyau retractile 12 portant un goujon evide. La 
partie. 13 de ce goujon est montee de maniere 
a pouvoir coulisser dans le canal 11a du noyau 12 
et est pourvue a son extremite interne d'une colle* 
rette 14 qui est normalement poussee centre un siege 
par un ressort 15 (fig. 1). L'extremite exteme de 
ce goujon evide est solidaire d'un noyau evide 16 
pour former avec lui un ensemble rigide. Ce noyau 
16 presente un evidement interne cylindrique 17 
sur la majeure partie de sa longueur. Get evidement 
est beant d son extremite exteme, tandis que son 
extremite interne est fermee et de forme conique. 

L'exterieur du noyau 16 est tronconique a sa 
base voisine de la partie 13 comme indique en 15 
et dans le voisinage immediat de cette partie tron- 
conique, ce noyau ,16 presente ime partie cylin- 
drique 19, L'extremite externe de ce noyau 16 est 
pourvue d'une partie cylindrique 20 semblable a 
la precedenle et en tie les parties cylindriques 19 
et 20, la surface externe du noyau est munie de 
creusures 21 et 22 delimitant entre elles des ner- 
vures h^llcoi'daies 23 et 24 circonferentieiiement. 
espacees. Les surfaces extemes totales des parties 
29, 23, 24 ct 20 font partie dc la meme surface 
cylindrique dont le diamelre est sensiblement egal 
a la largeur de la fente 7 du goujon ou noyau 6 
solidaire de I'element matriceur male. 

Grace d cette construction, il est possible d'as- 
sembler les elements matriceurs comme le montre 
la figure 7 c'est-a-dire de fagon que le goujon 
evide et le noyau s'engagent dans la cavite 2 et 
que le noyau 16 s*engage lui-meme dans la fente 7 
du goujon ou noyau 6 de I'element matriceur male 
comme le montre la figure 7. 

Quand les deux elements matriceurs sont rSunis 
comme represente par la figure 7, une matiere 
plastique telle par exemple que du polyethylene 
peut ctrc introduite sous pression dons la cavite 
matriceuse, afin de donner naissance au bouton 
qui est represente par les figures 8, 9 et 10>. Lors- 
qu'on mnule ainsi le bouton, la pairtie principale 
de la cavite 2 forme le corps 2a du bouton. La 



partie cylindrique du goujon ou noyau 6 forme 
la cavite 9 qui regoit la tige tubulaire cylindrique 
10 du distributeur comme le montre la figure 8. 
La partie centrale cylindrique J7 du noyau evide 
forme une partie saillante i7a solidaire d'une ai- 
lette 7a formee par le fente 7. Le noyau 16 forme 
lui-meme un canal autour de la partie saillante 
i7a. £n d'autres termes, la partie tronconique du 
canal ISa est formee par la partie 18 du iiuyau. 
La chambre oirculaire i9a est formee par la partie 
19, la chambre circiilaire 20a est formee par la 
partie 20 et les canaux helicoi'daux 25a et 24a 
reliant les parties circulaires 20a et i9a sont con- 
formes par les nervures respectives 23 et 24. Les 
parois qui dSiimitent la fente 7 forment des canaux 
25 qui commimiquent avec la partie circulaire 20a 
et aboutissent en descendant a la cavite 9. Etant 
donne que la base du noyau 16 a. un diametre 
inferieur a celui du noyau 12, la chambre tronco- 
nique 18a comporte une extremite ouverte d tandis 
que la portion , du noyau 12 qui penetre dans la 
cavite matriceuse donne naissance a Tembouchure 
J2a du bouton. 

Quand un bouton, produit comme il vient d'etre 
decrit, est mont6 sur la tige tubulaire 10 d'un 
distiributeur oomme represente dans la figure 8, une 
pression exercee de haut en bas sur le bouton-pous-* 
soir a pour efet d'ouvrir Torgane obturateur, de 
sorte que la matiere qui se trouve dans le recipient 
associe passe par ecoulement ascendant dans la tige 
tubulaire 10 pour gagner les canaux 25 desquels 
elle est conduite dans la partie cylindrique 20a 
qui forme la chambre d'alimentation des canaux 
h^licoidaux 23a et 24a. La matiere chemine dans 
ces canaux avant de penetrer dans la chambre cy- 
lindrique i9a tangentiellement ou d peu pres a 
ceile-ci et tourbiHonne autour de cette chambre. 
Au fur et a mesure que la chambre i9a se.remplit, 
la matiere, tout en continuant son mouvement de 
tourbillonnement, est refoulee a travers la cham- 
bre tronconique J 8a de laquelle elle s'echappe par 
I'orifioe de sortie d du bouton selon un mouvement 
de tourbillonnement rapide, en formant un cone de 
dispersion dont le mouvement en question persiste 
pour assurer une distribution plus uniforme de 
tons les elements constitutifs de la matiere ainsi 
projetee. Ce mouvement de tourbillonnement est 
mis en evidence par les fleches dans la figure 10; 
il assure i'uniformite du melange desdits elements 
constitutifs dans le cone de projection. 

La matiere plastique a laquelle il convient de 
donner la preference en vue dc son moulagc sous 
pression pour constituer ce bouton est le poly- 
ethylene. C'est, en efEet, une matiere qui demeure 
parfaitement elastique tant qu'elle se trouve dans 
la matrice chaude. -Ceci permet le degagement des 
noyaux 12 et 16 hors de la piece moulee a la 
fin du moulage. La partie saillante 6 de I'element 
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matriceur male peut alors etre degagee a son tour, 
ce qui laisse le bouton dans la cavite. II est facile 
ehsuite de degager le bouton de cette cavite sui- 
vant la technique bien connue qui est employee 
dans le moulage sous pression. 

Les experiences eftectuees avec un dispositif de 
matrigage ainsi constitue et a I'aide d'un bouton 
presentant cette structure ont demontre de fagon 
tres nette la possibilite de mettre en pratique ie 
moulage par matrigage d'un parei! bouton ainsi 
que i'efficacite de celui-ci pour la distribution et 
la dispersion d'une matiere sous pression contenue 
dans le recipient d*un distributeur tel qu'mi dislri- 
buteur d'aerosols. 

Les details de realisation du bouton ainsi que de 
I'appareil de matrigage qui en permet la fabri- 
cation peuvent etre modifies, sans s'ecarter de i'in- 
vention, dans le domaine des equivalences techni- 
ques. 

RESUME 

1° Bouton de commande de I'organe obturateur 
de la tige tubulaire du distributeur d'un recipient 
contenant une matiere sous pression, caracterise en 
ce qu*il est constitue par une piece moulee mono- 
bloc pourvue d'un canal interieur communiquant 
avec Tinterieur de la tige tubulaire associee a lui, 
un orifice de sortie prevu dans la parol externe du 
bouton et se raccordant interieurement a celui-ci 
avec une chambre circulaire, et au moins un canal 
helicoidal partant de ce canal interieur et abou- 
tissant a un endroit excentre de cette chambre 
circulaire; 

2** Realisations particulieres de ce bouton, ca- 
racterisees en ce que : 

a, Le canal helicoidal aboutit a la chambre 
circulaire tangentiellement ou a peu pres a elle; 

6. La chambre circulaire est sensiblement co- 
axiale a I'orifice de sortie du bouton; 

c. La chambre circulaire presente une partie 
sensiblement cylindrique espacee de I'orifice de 
sortie et une partie tronconique rdiant cette partie 
cylindrique a rorifice de sortie; 

d. Le bouton est muni d'une cavite recevant a 
joint precis la tige tubulaire du distributeur et 
communiquant avec le canal interne; 
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c. Plusicurs chambres helicoidales aont prevues 
pour relier le canal interne a la chambre circulaire. 

3^ Dispositif de matrigage forme d'un couple 
d'elements et utilisable pour le moulage sous pres- 
sion de boutons suivant ou 2<» et applicables a 
des distributeurs contenant une maticre sous pres- 
sion, ce dispositif comprenant un element matri- 
ceur femelle pourvu d'une cavite mouleuse, et un 
element matriceur male muni d'lm noyau penetrant 
dans cette cavite et presentant une fente, et un 
goujon evide retractile traversant la parol laterale 
de la cavite de moulage et portant un noyau evide 
engage dans la fente de cet element matriceur male 
et comporlant une nervure helicoidale s'etendant 
longitudinalement a lui et se ruccordanl a une 
partie circulaire prcvuo a la base dudit noyau. 

4*» Modes de realisation de ce dispositif de ma- 
trigage caracterises en ce que : 

(m, Plusicurs nervures helicoidales semblables 
sont prevues ; 

bh. Le noyau qui forme le prolongement de 
I'Sement matriceur male comporte une embase 
cylindrique et une partie superposee relativement 
etroite dans un cote de laqudile est menagee sa 
fente; 

cc, Le noyau de I'element matriceur male avec 
partie cylindrique est pourvu d'une partie de plus 
petit calibre s'etendant a partir de la precedente 
et coupe dans un de ses cotes de la fente precitee; 

dd, Le noyau evide est muni a sa base d'un^ 
partie circulaire et d'une nervure helicoidale s'eten- 
dant depuis cette partie circulaire dans la direction 
de I'extremite libre de ce noyau ; 

ee. L'extremite libre de ce noyau est eg^ement 
munie d'une partie cylindrique avec laquelle se 
raccorde la nervure h^coidale ; 

//. Plusicurs nervures helicoi'dales sont prevues 
sur le noyau ; 

gg. La partie interne creuse de ce noyau a une 
forme cylindrique et peut se terminer a sa base 
par une partie de forme conique. 

Soci£t^ dite : 
PRECISION VALVE CORPORATION 
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